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DESCRIPCION

Electrodo manual con revestimiento de rutilo de espesor
medio para la unién de aceros de construccion convencionales,
chapas y tubos de acero en todas las posiciones.
e  Recubrimientos flexibles.
e Admiteirregularidades en la preparacion de la union.
e  Facil cebado del arco, buen tapado de huecos en posicién
vertical descendente.
e  Facil eliminacion de la escoria.
Adecuado para soldeo por puntos.
Temperatura de trabajo entre -10 °Cy +350 °C.

DATOS TECNICOS

Normas
ISO 2560-Anneeeeeieiesssissessas s ssessssesssssssss s ssssssssssssasssssessenss E380RC11
AWS A5 Lioeeereeeeinsssssssss st ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssseses E6013
Propiedades Mecanicas
(Metal depositado a 20 °C)

Minimo Tipico
Resistencia a la traccién Ry (N/mm?):...... 470 490
Limite eldstico Rpo, (N/mm?): 380 ... 460
Alargamiento As (%): 20 e 25
Resistencia al impacto Av (ISO-V, -10 °C°) (J)......ce..n. A 47
Homologaciones
TOV, DB, CE

APLICACIONES

Sectores: ingenieria mecdnica, fabricacion de estructuras de acero
y contenedores, construccién naval.

Indicado para la union de diferentes materiales de base:
§235,5355

P195, P265

L245, L360

GE200, GE240, GE300

Construccién naval: A, B, D

Tubos sin soldadura: ASTM A106 (grado: A, B), ASTM A-283 (Gr: A,
C), ASTM A285 (grado: A, B, C), ASTM A501 (grado: B) ASTM A573
(grado: 58, 65), ASTM A588 (grado: A, B), ASTM A-633 (Gr: A, C, D, E),
ASTM A-711 (Gr: 1013), API 5L (grado: B, X42, X52)

HOJA TECNICA
Electrodo para soldadura manual por arco

EutecTrode® 35276

Para aceros no aleados

PROCEDIMIENTO DE APLICACION

Preparacion

Desengrasar y limpiar la zona de soldadura. Achaflanar la unién
en V, U o X dependiendo del espesor de las piezas a soldar;
achaflanar los bordes.
Soldadura

Mantener el arco corto,
perpendicular a la unién.
Parametros de soldadura
Corriente / Polaridad: = (-) / ~

con el electrodo practicamente

Corriente de
soldadura (A)

@ Electrodo (mm)

2,5 60-100
3,2 80-140
4,0 100-180

Posiciones de soldadura
PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG seguin la norma ISO 6947

MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO

Apilar y almacenar los electrodos de forma segura en un lugar
seco para evitar que se humedezcan o se dafie su revestimiento. Si
los electrodos absorben humedad, se recomiendan las siguientes
condiciones de resecado antes de utilizarlos: 350°C /2 h.

DISPONIBILIDAD

Dimensiones | Presentacion Uds/caja
& x1 (kg)
(mm)
2.5x350 5,5 764210 320
3.2x 350 5,3 764211 185
4.0 x 350 5,2 764212 120
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La informacién facilitada se basa en un examen minucioso y en una intensa investigacién. La informacién contenida en esta ficha técnica no representa ninguna seguridad de las propiedades nila asuncién
de una garantia. Debido a la variedad de posibilidades de aplicacién e influencias durante el procesamiento y 1a aplicacién, el propio usuario esta obligado a comprobar la idoneidad de este producto para

su propésito de aplicacion especifico.


http://www.castolin.com/
http://www.eutectic.com/
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