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DESCRIPCION

Aleacién de soldadura blanda en hilo con decapante incorpo-
rado destinada a 1a ejecucion de uniones capilares sobre piezas
muy bien ajustadas y conexiones eléctricas.

(Excepto uniones que tengan cumplir 1a directiva Rohs)
Presentacion: varilla recubierta

DATOS TECNICOS
Normas

Alma decapante 3 vias tipo CA 1-2%

APLICACIONES

Reparacion de elementos de material eléctrico, electréonicos.
Soldeo por capilaridad de tubos y racores de cobre y aleaciones
cupricas

Uniones de tubos de evacuacion de plomo, ETC...

Este producto no es compatible con los circuitos de agua desti-
nados al consumo humano (presencia de Plomo).

HOJA TECNICA

Varilla recubierta para uniones de alta calidad

3232 RT

METODO Y TECNICA DE APLICACION

Preparacion

El flux contenido en el alma del hilo de aportacién suministra
el decapante necesario para el perfecto soldeo de los compo-
nentes eléctricos y otros elementos.

Soldadura con estafador eléctrico: temperatura de utilizacién
entre 300y 400 2C

Para uniones de piezas importantes y para evitar la oxidacién,
se recomienda la utilizacién de uno de los decapantes siguien-
tes:

Decapante CASTOLIN 157 PA, FP4201, Flux 157, para la solda-
dura de los aceros y aceros inoxidables

Decapante FX4299, Xuper 157, 157B, 157PF, 157NC, 197C, para
las uniones de los metales cupricos

Batiar las superficies a unir, limpiadas anteriormente con el de-
capante adecuado

Colocar las piezas en su posicion definitiva.
Calentar con unallama suave y carburante

Calentar de forma homogénea (estafiador, Soplete, Aire ca-
liente, induccién) las partes a unir hasta alcanzar la tempera-
tura de ligazén. Aplicar el metal de aportacion, que fluye por
capilaridad.

PRESENTACION
Condicionamiento: Bobinas de Plasticos
Diametro del hilo (mm.)

SEGURIDAD Y SALUD

Antes de usar, lea atentamente la ficha de sequridad disponi-
ble en el siguiente enlace:
https://www.castolin.com/es-ES/msds/search
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